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m=0.5-50 mm Fogaskerék kiilsdfogazdsa m=1-18 (20) mm Fogaskerék fogkiszoriilése
DD yax=5 000 1mm External gear cutting OD =1 000 1mm Gear grinding
Bux=1 000 mm Aunssenverzabnung Bax=230 mm ZLabnschletfen
B=0-60° p=0-45°
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Bax=1 000 mm Fogazott tengely fogazdsa Brax=230 mm Fogazott tengely fogkisziriilése
Lyax=2 500 mm Pinion shaft gear cutting Lyx=1 000 mm Pinion shaft gear grinding
Vergahnung von Ritzehvelle Zabnschleifen von Ritzelwelle
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m=1-8 (12) mm Belsdfogaziis
DD ,x=800 (1500) mm Internal gear cutting fyn=3" Linckerék fogazisa
Odyin=50 mm Innenverzahnung OD x=2200 (3500) mm Sprocket gear cutting
Bu=120 (160) mm Kettenrad-verzahnung
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Wmax=30 1 Fogasléc fogazdsa DD ax=1000 1mm Kiilsé] belsd profilmaris

L x=6000 1

Gear rack gearing
Vergabnung von zabnleisten

Odin=50 mm

B,u=100 (250) mm

External/ internal profile milling
Aussen/ Innen profilfrésen
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OD=30-730 mm Tveltfogii kipkerék fogazisa OD,x=1000 1mm Egyenesfogii kiipkerék fogazisa
m=2-12 mm Spiral bevel gear cutting Wmax=30 mm Straight-tooth bevel gear cutting
Kreisbogenkegelrad-verzahnung Kegelradhobeln
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DD ,x=2000 mm Taresaesztergdlds ODax=1250 1mm Tengelyesztergdlis
B..ux=400 mm Disc turning Lux=8000 2 Shaft turning
Scheibenraddreben Wellendrehen
Anax=1500 (2500) 1122 Horizontdlds
B.ax=2200 (4000) 1mm Horizontal milling/ boring A =1000 mm Gyalulis
mei 1200 (2200) mm Bohren und Fréisen B,u=1500 mm Planning
7me=3000 kg Lx=6000 mm Hobeln
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